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Beschichtung Artikel-Nr. ø-Code

Beispiel:
Bestell-Nr.

new!

Schruppen Schlichten

www.fraisa.com

Anwendung Werkstoff

Werkstoff
d1
e8

d2
h6

d3 l1 l2 l3ø
Code

POLYCHROM

P8304

d2 d1

l3
l1

d3
l2

r

Rm
1100-1300

Rm
850-1100

Rm
< 850

Inox
Stainless

Ti
Titanium

GG(G)
Copper
Tool Steel

P8404

{ { {

P 8404 .140

HM
MG10

� 45°
� 15°

.140

.160

.178

.180

.200

.218

.220

.240

.258

.260

.280

.300

.331

.391

.420

.450

.501

.610

.682

2.0 6 1.9 57 7 10
2.5 6 2.3 57 8 10
3.0 3 2.8 45 8 14
3.0 6 2.8 57 8 14
3.5 6 3.2 57 8 14 0.05 4.0° 4
4.0 4 3.7 50 11 16 0.10 0.0° 4
4.0 6 3.7 57 11 16 0.10 3.0° 4
4.5 6 4.1 57 12 16 0.10 2.5° 4
5.0 5 4.6 50 13 16 0.10 0.0° 4
5.0 6 4.6 57 13 18 0.10 1.5° 4
5.5 6 5.0 57 13 20 0.10 1.0° 4
6.0 6 5.5 57 13 20 0.10 0.0° 4
7.0 8 6.4 63 16 24 0.10 1.5° 4
8.0 8 7.4 63 19 26 0.15 0.0° 4
9.0 10 8.2 72 19 26 0.20 1.5° 4

10.0 10 9.2 72 22 31 0.20 0.0° 4
12.0 12 11.0 83 26 37 0.20 0.0° 4
16.0 16 15.0 92 32 43 0.20 0.0° 4
20.0 20 19.0 104 38 53 0.20 0.0° 4
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Zylindrische Fräser   NB-NVS
Glattschneidig, normale Ausführung mit Kurzhals, 
Hochleistungs-Eintauchstirn

* nur ohne Seitenspannfläche

*

*

*

Stahl
< 850 N/mm2

Stahl 
850 - 1100 N/mm2

Nichtrostender Stahl   
[Cr-Ni/1.4301]

Hitzebeständiger Stahl
Duplex-Stahl
[1.4462]
[17-4 PH]
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Stahl
< 850 N/mm2

Stahl 
850 - 1100 N/mm2

Nichtrostender Stahl   
[Cr-Ni/1.4301]

Hitzebeständiger Stahl
Duplex-Stahl
[1.4462]
[17-4 PH]
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d1 z vc fz ap ae n vf / vfZ �Z �A
[mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [°] [°]

3 4 160 0.015 4.5 0.3 16975 1020 16°
4 4 160 0.020 6.0 0.4 12735 1020 16°
5 4 160 0.025 7.5 0.5 10185 1020 16°
6 4 160 0.035 9.0 0.6 8490 1190 16°
8 4 160 0.045 12.0 0.8 6365 1145 16°

10 4 160 0.055 15.0 1.0 5095 1120 16°
12 4 160 0.065 18.0 1.2 4245 1105 16°
16 4 160 0.075 24.0 1.6 3185 955 16°
20 4 160 0.085 30.0 2.0 2545 865 16°

3 4 135 0.015 4.5 0.3 14325 860 15°
4 4 135 0.020 6.0 0.4 10745 860 15°
5 4 135 0.025 7.5 0.5 8595 860 15°
6 4 135 0.030 9.0 0.6 7160 860 15°
8 4 135 0.035 12.0 0.8 5370 750 15°

10 4 135 0.045 15.0 1.0 4295 775 15°
12 4 135 0.050 18.0 1.2 3580 715 15°
16 4 135 0.060 24.0 1.6 2685 645 15°
20 4 135 0.075 30.0 2.0 2150 645 15°

3 4 90 0.010 4.5 0.3 9550 380 9°
4 4 90 0.015 6.0 0.4 7160 430 9°
5 4 90 0.020 7.5 0.5 5730 460 9°
6 4 90 0.025 9.0 0.6 4775 480 9°
8 4 90 0.030 12.0 0.8 3580 430 9°

10 4 90 0.035 15.0 1.0 2865 400 9°
12 4 90 0.045 18.0 1.2 2385 430 9°
16 4 90 0.055 24.0 1.6 1790 395 9°
20 4 90 0.065 30.0 2.0 1430 370 9°

3 4 50 0.010 4.5 0.3 5305 210 7°
4 4 50 0.015 6.0 0.4 3980 240 7°
5 4 50 0.020 7.5 0.5 3185 255 7°
6 4 50 0.025 9.0 0.6 2655 265 7°
8 4 50 0.030 12.0 0.8 1990 240 7°

10 4 50 0.035 15.0 1.0 1590 225 7°
12 4 50 0.045 18.0 1.2 1325 240 7°
16 4 50 0.055 24.0 1.6 995 220 7°
20 4 50 0.065 30.0 2.0 795 205 7°
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d1 z vc fz ap ae n vf / vfZ Q �Z �A
[mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min] [°] [°]

3 4 150 0.020 4.5 1.2 15915 1275 7.0 16°
4 4 150 0.025 6.0 1.6 11935 1195 11.5 16°
5 4 150 0.030 7.5 2.0 9550 1145 17.0 16°
6 4 150 0.035 9.0 2.4 7960 1115 24.0 16°
8 4 150 0.045 12.0 3.2 5970 1075 41.5 16°

10 4 150 0.060 15.0 4.0 4775 1145 68.5 16°
12 4 150 0.065 18.0 4.8 3980 1035 89.5 16°
16 4 150 0.075 24.0 6.4 2985 895 137.5 16°
20 4 150 0.090 30.0 8.0 2385 860 206.5 16°

3 4 125 0.015 4.5 1.2 13265 795 4.5 15°
4 4 125 0.020 6.0 1.6 9945 795 7.5 15°
5 4 125 0.025 7.5 2.0 7960 795 12.0 15°
6 4 125 0.030 9.0 2.4 6630 795 17.0 15°
8 4 125 0.040 12.0 3.2 4975 795 30.5 15°

10 4 125 0.055 15.0 4.0 3980 875 52.5 15°
12 4 125 0.060 18.0 4.8 3315 795 68.5 15°
16 4 125 0.070 24.0 6.4 2485 695 107.0 15°
20 4 125 0.080 30.0 8.0 1990 635 152.5 15°

3 4 85 0.015 4.5 1.2 9020 540 3.0 9°
4 4 85 0.020 6.0 1.6 6765 540 5.0 9°
5 4 85 0.020 7.5 2.0 5410 435 6.5 9°
6 4 85 0.025 9.0 2.4 4510 450 9.5 9°
8 4 85 0.035 12.0 3.2 3380 475 18.0 9°

10 4 85 0.045 15.0 4.0 2705 485 29.0 9°
12 4 85 0.050 18.0 4.8 2255 450 39.0 9°
16 4 85 0.060 24.0 6.4 1690 405 62.0 9°
20 4 85 0.070 30.0 8.0 1355 380 91.0 9°

3 4 45 0.015 4.5 1.2 4775 285 1.5 7°
4 4 45 0.020 6.0 1.6 3580 285 2.5 7°
5 4 45 0.020 7.5 2.0 2865 230 3.5 7°
6 4 45 0.025 9.0 2.4 2385 240 5.0 7°
8 4 45 0.035 12.0 3.2 1790 250 9.5 7°

10 4 45 0.045 15.0 4.0 1430 255 15.5 7°
12 4 45 0.050 18.0 4.8 1195 240 20.5 7°
16 4 45 0.060 24.0 6.4 895 215 33.0 7°
20 4 45 0.070 30.0 8.0 715 200 48.0 7°
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P8404 / P8304
HM 

MG10
l	 45°
g	 15°

Vario

PROMO- 

ZIONE

Gli utensili NB-NVS con angolo di 
asportazione di 15° sono idonei per 
acciaio inossidabile, acciaio bonificato, 
titanio nonchè metalli non ferrosi e 
ghisa. 

Approfitti della nostro attrattiva promo-
zione, e si convinca dei grandi vantaggi 
dei nostri utensili per fresatura.

 
 

 

 

Frese celendriche NB-NVS

Vantaggi:

•  Grandissima versatilità della 
tecnologia NVS

•  Miglioramento della durata 
utensile, del rendimento e 
della sicurezza del processo

•  Forte incremento della  
produttività nella fresatura  
in penetrazione

•  Scarico corto, per una più 
ampia gamma applicativa

•  Maggiore flessibilità grazie 
ad un‘ampia gamma di  
diametri di 2–20 mm

P R O M O Z I O N E  S P E C I A L E  

Sgrossatura Finitura

Promozione speciale

V A L I D A  F I N O  A L  3 1 . 0 7 . 2 0 1 9
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POLYCHROM
P8404

ø 
Codice

d1
e8

d2 
h6 d3 l1 l2 l3 r a z Prezzo promo-

zionale in €
Numero  
di pezzi*

140  2.0  6  1.9  57  7 10 0.05 7.0° 4 33,00
160  2.5  6  2.3  57  8 10 0.05 6.5° 4 33,00 
180  3.0  6  2.8  57  8 14 0.05 4.5° 4 33,00 
200  3.5  6  3.2  57  8 14 0.05 4.0° 4 33,00 
220  4.0  6  3.7  57 11 16 0.10 3.0° 4 33,00 
240  4.5  6  4.1  57 12 16 0.10 2.5° 4 33,00 
260  5.0  6  4.6  57 13 18 0.10 1.5° 4 33,00
280  5.5  6  5.0  57 13 20 0.10 1.0° 4 33,00 
300  6.0  6  5.5  57 13 20 0.10 0.0° 4 33,00 
331  7.0  8  6.4  63 16 24 0.10 1.5° 4 41,00 
391  8.0  8  7.4  63 19 26 0.15 0.0° 4 41,00 
420  9.0 10  8.2  72 19 26 0.20 1.5° 4 55,00 
450 10.0 10  9.2  72 22 31 0.20 0.0° 4 55,00 
501 12.0 12 11.0  83 26 37 0.20 0.0° 4 69,00 
610 16.0 16 15.0  92 32 43 0.20 0.0° 4 107,00 
682 20.0 20 19.0 104 38 53 0.20 0.0° 4 156,00 

*Per favore inserisca il numero di pezzi che desidera acquistare.

POLYCHROM
P8304

ø 
Codice

d1
e8

d2 
h6 d3 l1 l2 l3 r a z Prezzo promo-

zionale in €
Numero  
di pezzi*

140  2.0  6  1.9  57  7 10 0.05 7.0° 4 33,00 
160  2.5  6  2.3  57  8 10 0.05 6.5° 4 33,00 
178  3.0  3  2.8  45  8 14 0.05 0.0° 4 33,00 
180  3.0  6  2.8  57  8 14 0.05 4.5° 4 33,00 
200  3.5  6  3.2  57  8 14 0.05 4.0° 4 33,00 
218  4.0  4  3.7  50 11 16 0.10 0.0° 4 33,00 
220  4.0  6  3.7  57 11 16 0.10 3.0° 4 33,00 
240  4.5  6  4.1  57 12 16 0.10 2.5° 4 33,00 
258  5.0  5  4.6  50 13 16 0.10 0.0° 4 33,00 
260  5.0  6  4.6  57 13 18 0.10 1.5° 4 33,00 
280  5.5  6  5.0  57 13 20 0.10 1.0° 4 33,00 
300  6.0  6  5.5  57 13 20 0.10 0.0° 4 33,00 
331  7.0  8  6.4  63 16 24 0.10 1.5° 4 41,00 
391  8.0  8  7.4  63 19 26 0.15 0.0° 4 41,00 
420  9.0 10  8.2  72 19 26 0.20 1.5° 4 55,00 
450 10.0 10  9.2  72 22 31 0.20 0.0° 4 55,00 
501 12.0 12 11.0  83 26 37 0.20 0.0° 4 69,00 
610 16.0 16 15.0  92 32 43 0.20 0.0° 4 107,00 
682 20.0 20 19.0 104 38 53 0.20 0.0° 4 156,00 

*Per favore inserisca il numero di pezzi che desidera acquistare.

Esempio: 
N. ordinaz. P  8304   140

{ { {Rivestimento N. articolo Ø Codice

d1
e8

d2
h6 d3 l1 l2 l3 � zø

Code 45°

POLYCHROM

P15236

P15336

.180

.220

.260

.300

.391

.450

.501

.570

.610

.612

.640

.682

.684

3 6 2.8 57 8 14 0.25 4.5° 3
4 6 3.7 57 11 16 0.30 3.0° 3
5 6 4.6 57 13 18 0.35 1.5° 4
6 6 5.5 57 13 20 0.35 0.0° 4
8 8 7.4 63 19 26 0.45 0.0° 4

10 10 9.2 72 22 31 0.60 0.0° 4
12 12 11.0 83 26 37 0.60 0.0° 4
14 14 13.0 83 26 37 0.60 0.0° 4
16 16 15.0 92 32 43 0.70 0.0° 4
16 16 15.0 92 32 43 0.70 0.0° 6
18 18 17.0 92 32 43 0.70 0.0° 4
20 20 19.0 104 38 53 0.70 0.0° 4
20 20 19.0 104 38 53 0.70 0.0° 6

l2

d2 d1

l3
l1

d3

HM
MG10

� 38°
� 0°

Rm
1100-1300

Rm
850-1100

Rm
< 850

Inox
Stainless

Ti
Titanium

GG(G)
Tool Steel

{ { {
P 15336 .180

X-
G

en
er

at
io

n

Ba
se

-X

Fa
vo

ra

HS
S B

Zylindrische Fräser   NB-RP SupraCarb®

Profiliert, normale Ausführung mit Kurzhals

179

www.fraisa.com

Beschichtung Artikel-Nr. ø-Code

Beispiel:
Bestell-Nr.

Schruppen Schlichten

new!

new!
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Esempio: 
N. ordinaz. P  8404   140

{ { {Rivestimento N. articolo Ø Codice

d1
e8

d2
h6 d3 l1 l2 l3 � zø

Code 45°

POLYCHROM

P15236

P15336

.180

.220

.260

.300

.391

.450

.501

.570

.610

.612

.640

.682

.684

3 6 2.8 57 8 14 0.25 4.5° 3
4 6 3.7 57 11 16 0.30 3.0° 3
5 6 4.6 57 13 18 0.35 1.5° 4
6 6 5.5 57 13 20 0.35 0.0° 4
8 8 7.4 63 19 26 0.45 0.0° 4

10 10 9.2 72 22 31 0.60 0.0° 4
12 12 11.0 83 26 37 0.60 0.0° 4
14 14 13.0 83 26 37 0.60 0.0° 4
16 16 15.0 92 32 43 0.70 0.0° 4
16 16 15.0 92 32 43 0.70 0.0° 6
18 18 17.0 92 32 43 0.70 0.0° 4
20 20 19.0 104 38 53 0.70 0.0° 4
20 20 19.0 104 38 53 0.70 0.0° 6

l2
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d3

HM
MG10

� 38°
� 0°

Rm
1100-1300
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Stainless

Ti
Titanium

{ { {
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Zylindrische Fräser   NB-RP SupraCarb®

Profiliert, normale Ausführung mit Kurzhals

179

www.fraisa.com

Beschichtung Artikel-Nr. ø-Code

Beispiel:
Bestell-Nr.

Schruppen Schlichten

new!

new!
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Firma / Timbro aziendale

 
 
 

  
  

Indirizzo aziendale:

Azienda

Via

CAP Località

No. Cliente

 Formulario d’ordinazione
P R O M O Z I O N E  S P E C I A L E V A L I D A  F I N O  A L  3 1 . 0 7 . 2 0 1 9


